Med poppel i tanken

En storskalig odling av poppel kan ge ett
avgorande bidrag for att gora de tunga trans-

porterna fossilfria.

Mojligheterna framhalls i en
forskningsrapport till Ener-
gimyndigheten och f3 (Kun-
skapscentrum for férnybara
branslen)

- Vi har kartlagt potentialen
for att odla snabbvéixande
poppel, undersokt hur lamp-
ligt poppel ar for tillverkning
av biodrivmedel och raknat pa
lonsamheten, beréttar Henrik
Bohlenius.

HAN konstaterar att det bara
ar att trycka pa knappen for
att dra igang odlingen och
oppna for inhemsk produk-
tion av bransle.

- Det ér bra f6r miljén och
det dr forstas en fordel att inte
vara beroende av import.

- Vi vet hur poppel ska odlas
och har mojlighet att pa kort
tid fa fram en méngd stick-
lingar av bra genetisk kvalité.

EFTERSOM poppel kréiver
bra jord passar obrukad
dkermark utmarkt. Prelimi-
néra forskningsresutltat visar
dessutom att att tidigare aker
som planterats med gran ar
utmarkt f6r poppel.

Manga av de sé kallade gran-
dkrarna dr nu ér fardiga for
avverkning. Inte minst kan
problem med rotréta vara ett
argument for att byta tradslag
i nésta trdd-generation.

En analys visar att det finns
utrymme att producera 100
000 - 500 000 ton TS (torrsub-
stans) ivarje ldn.

Det motsvarar 0,3 - 1,4 mil-

joner ton kubikmeter virke.

- Det ar en forsiktig be-
rakning. Vi antar att bara en
fjardedel av den nedlagda
akermarken och en liten del
av skogsmarken anvénds till
odling av poppel.

Tillvixten berdknas till i
genomsnitt 24 kubikmeter
per hektar och ar. Det ar
minst det dubbla jamfort med
granen.

Dessutom finns en betydan-
de potential att oka tillvaxten.

FORSKARNA réiknar med

att poppel ar ganska likvardig
stamved fran gran och betyd-
ligt battre dn grot eller salix
nér det géller forbranning och
forgasning.

Mingden flytande brinsle
per hektar poppel varierar
beroende pa typen av slutpro-
dukt och tillverkningsteknik.

Produktionskostnaderna
for de olika produkterna ar
0,64-1,31 kr / KWh.

Det 4r under halva priset
jamfort med dagens fossilfria
diesel (HVO) vid pump.

Till poppelbrinslet tillkom-
mer kostnader for upparbet-
ning vid raffinaderier, han-
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- Var beddmning &r att
snabbvixande 16vtrad kan
avandas till att framstélla
flytande biobrénsle till klart
konkurrenskraftiga priser,
sager Henrik Bohlenius.

Kalkylen bygger pa att pop-
pelvirket kostar 200 kronor/
MWh (357 kronor kubikme-
tern)nar ravaran finns vid
fabriken.

MARKAGARENS lénsamhet
paverkas forstds av kostnaden
att odla poppel.

Flera férsok och forsk-
ningsresultat ger vagledning.

Idag anvinds ofta relativt
dyra barrotsplantor. Med
sticklingar kan foryngrings-
kostnaderna bli i nivda med
gran. Dessutom kommer ef-
terfoljade generationer gratis
i form av stubbskott.

FOR att lyckas ar det viktigt
att markbereda och hélla
undan konkurrerande gris.
Risken for bete ér betydligt
mindre an for hybridasp, som
ar en annan snabbvixare. I
den mén det behovs medel
mot viltskydd handlar det
bara om négot 4r innan plan-
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tan natt betningssaker hojd.
Omloppstiden 4r 20 - 30 ar
under bra forutsattningar.

FOR att halla nere transport-
kostnaderna bor branslefabri-
kerna ligga néra odlingarna.
Forskarna raknar med att
de flesta lanen i mellersta och
sOdra Sverige har underlag for
en fabrik som foradlar en halv
miljon kubikmeter ravara per
ar (160 000 ton TS per ar).
Bast forutsattningar finns
i Véstra Gotalandsregionen.
Vinersborg identifieras som
en lampligt for en mer én tre
ganger sa stor fabrik (510 ton
TS).

RAPPORTEN, Biodrivmedel
fran snabbvixande 16vtrad,
har finansierats av Energi-
myndigheten.

Utover Henrik Bohlenius,
SLU Alnarp, har Per-Ove
Persson, Persson £.N.B.

AB, medverket med analys

av odlingspotentialen och
forskare vid Lulea tekniska
universitet, Fredrik Granberg,
Marcus Ohman och Thomas
Hannl, har kartlagt teknik for
produktion av brénsle.
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